
การควบคุมระบบและคุณภาพผลิตภัณฑการควบคุมระบบและคุณภาพผลิตภัณฑ

1. 1. ชื่อชื่อ  ::  พรศักดิ์พรศักดิ์    สมรไกรสรกิจสมรไกรสรกิจ

1.1. ระดับปริญญาตรีระดับปริญญาตรี  สาขาสาขา  วิทยาศาสตรสุขาภิบาลวิทยาศาสตรสุขาภิบาล  จากจาก  มหาวทิยาลัยมหิดลมหาวทิยาลัยมหิดล

2.2. ระดับปริญญาโทระดับปริญญาโท  สาขาสาขา  วิศวกรรมสิ่งแวดลอมวิศวกรรมสิ่งแวดลอม  จากจาก  มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตรมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร  

- การศึกษา :

- การฝกอบรมตางประเทศ 

1. Training course Yokohama Training Program in 2001Yokohama Training Program in 2001 in Japan

2. ตําแหนง : นกัวิทยาศาสตร 6

3. สถานที่ทํางาน : ฝายควบคุมคุณภาพน้าํ

การประปานครหลวง









โครงสรางระบบผลติน้ําดื่มบรรจุขวด

ประกอบดวย

1. ถังเก็บน้ําประปา
2. ปมน้ําประปาเขาระบบจํานวน 2 ชุด - เดนิระบบ 1 ชุดและสํารอง 1 ชุด
3. ระบบกรองน้ํา ระบบกําจัดกลิ่นและรส และกําจัดความกระดาง
4. ระบบกรองละเอียดแบบถุงกรองผาและไสกรองเซรามิค
5. ระบบฆาเชื้อโรคแบบโอโซน

6. ปมน้ําสะอาดจํานวน 2 ชุด - เดินระบบ 1 ชุดและสํารอง 1 ชุด

7. ถังเก็บน้ําสะอาด



โครงสรางระบบผลติน้ําดื่มบรรจุขวด(ตอ)

ประกอบดวย

9. ชุดเครื่องลางทําความสะอาดขวดเปลา บรรจุ ปดฝา ชริ้งฟลมคอขวด 
หอแพ็คฟลม อัตโนมัติ การประปานครหลวงใชระบบบรรจุแบบสายพาน
แถวตรง (conveyor) 6 หัวอัตราการบรรจุขวดที่ 30 – 35 ขวด/นาที

8. ระบบฆาเชื้อโรคแบบคลอรีนไดออกไซดสําหรับลางขวดเปลา



ขั้นตอนการควบคุมระบบผลติน้ําดื่มบรรจุขวด

1.1.  ขั้นตอนการควบคุมระบบผลติขั้นตอนการควบคุมระบบผลติ((เริ่มตนทํางานเริ่มตนทํางาน))  มีขั้นตอนดังนี้มีขั้นตอนดังนี้

1. เปดเบรคเกอรสวิตชระบบไฟฟาโรงงานที่ตูควบคุมไฟฟาหลัก

2. ตรวจสอบดูไฟแสดงสถานะหนาตูควบคุมวาปกติหรือไม
3. ตรวจสอบตูควบคุมไฟฟาปมน้ําดิบ ปมน้ําสะอาดและปมผสมน้ําคลอรีน
ไดออกไซด ดูไฟแสดงสถานะปกติหรือไม
4. จัดตําแหนงวาลวหนาถังกรองน้ําทั้งหมดใหอยูในตําแหนงพรอมผลิตแต
ปดวาลวตรงตําแหนงเขาถังกรองผาไวกอน



ขั้นตอนการควบคุมระบบผลติน้ําดื่มบรรจุขวด(ตอ)

6. เปดสวิทชเครื่องลางขวดอัตโนมัติ ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะ
หนาตูควบคุมวาปกติหรือไม

7. เปดสวิทชเครื่องบรรจุขวดอัตโนมัติ ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะ
หนาตูควบคุมวาปกติหรือไม และลางทําความสะอาดหัวบรรจุดวยน้ํายา
คลอรีนไดออกไซด

8. เปดสวิทชเครื่องปดฝาเกลียว ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะหนา
ตูควบคุมวาปกติหรือไม สังเกตดูปริมาณฝาในกระบะเครื่องสงฝาและคัดฝา
วามีปริมาณปกติหรือไม

5. เปดสวิตชเครื่องผลิตโอโซนพรอมทั้งจัดตําแหนงวาลวน้ําใหอยูใน
ตําแหนงที่น้ําในถังน้ําสะอาดเคลื่อนที่วนกลับมาที่เคลื่องผลิตโอโซนเพื่อที่จะ

สรางใหมีคาโอโซนคงเหลืออยูในปริมาณที่กําหนด(ปกติ 0.5 มิลลิกรัม/ลิตร)



10. เปดสวิตชเครื่องอบฟลมฝาขวด(ชริ้งฟลมคอขวด)ปรับอุณหภูมิใหอยูใน
ตาํแหนงที่กําหนด

9. เปดสวิทชเครื่องพิมพ Videojet สําหรับฉีดวัน เวลา ที่ผลติลงบนฝาขวด
พรอมลางหัวฉีดดวยน้ํายาทําความสะอาดอาทิตยละ 1 ครั้ง แตใหวอรม
เครื่องกอน 3 – 5 นาทีกอนใชงาน

11. เปดสวิตชแพ็คฟลมหด ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะหนาตูควบคุม
วาปกติหรือไม

2.2.  ขั้นตอนการควบคุมระบบผลติขั้นตอนการควบคุมระบบผลติ((หลังเสร็จงานหลังเสร็จงาน))  มีขั้นตอนดังนี้มีขั้นตอนดังนี้

1. ใหทําการปดสวิทชโดยไลตั้งแตขอ 11 ถึงขอ 1
2. ตรวจสอบความเรียบรอยอีกครั้งกอนออกจากโรงงาน



1. เปดเบรคเกอรสวิตชระบบไฟฟาโรงงานที่ตูควบคุมไฟฟาหลัก



2. ตรวจสอบดูไฟแสดงสถานะหนาตูควบคุมวาปกติหรือไม



3. ตรวจสอบตูควบคุมไฟฟาปมน้ําดิบ ปมน้ําสะอาดและปมผสมน้ําคลอรีน
ไดออกไซด ดูไฟแสดงสถานะปกติหรือไม









4. จัดตําแหนงวาลวหนาถังกรองน้ําทั้งหมดใหอยูในตําแหนงพรอมผลิตแต
ปดวาลวตรงตําแหนงเขาถังกรองผาไวกอน



วาลวตําแหนงนีป้ดไวกอนวาลวตําแหนงนีป้ดไวกอน





5. เปดสวิตชเครื่องผลิตโอโซนพรอมทั้งจัดตําแหนงวาลวน้ําใหอยูใน
ตําแหนงที่น้ําในถังน้ําสะอาดเคลื่อนที่วนกลับมาที่เคลื่องผลิตโอโซนเพื่อที่จะ

สรางใหมีคาโอโซนคงเหลืออยูในปริมาณที่กําหนด(ปกติ 0.5 มิลลิกรัม/ลิตร)





6. เปดสวิทชเครื่องลางขวดอัตโนมัติ ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะ
หนาตูควบคุมวาปกติหรือไม



7. เปดสวิทชเครื่องบรรจุขวดอัตโนมัติ ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะ
หนาตูควบคุมวาปกติหรือไม และลางทําความสะอาดหัวบรรจุดวยน้ํายา
คลอรีนไดออกไซด





8. เปดสวิทชเครื่องปดฝาเกลียว ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะหนา
ตูควบคุมวาปกติหรือไม สังเกตดูปริมาณฝาในกระบะเครื่องสงฝาและคัดฝา
วามีปริมาณปกติหรือไม





9. เปดสวิทชเครื่องพิมพ Videojet สําหรับฉีดวัน เวลา ที่ผลติลงบนฝาขวด
พรอมลางหัวฉีดดวยน้ํายาทําความสะอาดอาทิตยละ 1 ครั้ง แตใหวอรม
เครื่องกอน 3 – 5 นาทีกอนใชงาน



10. เปดสวิตชเครื่องอบฟลมฝาขวดปรับอุณหภูมิใหอยูในตําแหนงที่กําหนด



11. เปดสวิตชแพ็คฟลมหด ดูตําแหนงปุมและไฟแสดงสถานะหนาตูควบคุม
วาปกติหรือไม

















3.3.  ขั้นตอนการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑขั้นตอนการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ  มีดังนี้มีดังนี้

1. การควบคุมคุณภาพน้ําระบบผลิต

1.1 คุณภาพน้ํากอนเขาระบบ (น้ําดิบ)
1.1.1 ความขุน(Turbidity)

1.1.2 ความกระดาง(Hardness)

1.1.4 สารอินทรีย หรือสาหราย

1.1.6 แบคทีเรีย(Bacteria) 

1.1.3 ปริมาณเหล็กและแมงกานีส

1.1.5 pH



ตรวจสอบคุณภาพน้ําระบบผลิตวันละ 1 ครั้งโดยกําหนดพารามิเตอร
พื้นฐานดังนี้

1.3.1 ความขุน(Turbidity)

1.3.2 ความกระดาง(Hardness)

1.3.3 pH

1.3.4 แบคทีเรีย(Bacteria) 

<< 11 NTU NTU 

คาที่แนะนําคาที่แนะนํา  

0 mg/l as CaCO0 mg/l as CaCO33

6.5 6.5 –– 8.58.5

nil nil ((ไมพบไมพบ))

1.3 คุณภาพน้ําสะอาด กอนเขาบรรจุขวด

1.2 คุณภาพน้ําในระบบ เชน น้ําออกจากถังกรองแมงกานีสหรือถังเรซิน
1.2.1 ความกระดาง(Hardness)

1.2.2 ปริมาณเหล็กและแมงกานีส



3.3.  ขั้นตอนการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑขั้นตอนการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ  มีดังนี้มีดังนี้((ตอตอ))

2. การควบคุมคุณภาพขวดและการลางทําความสะอาดขวดเปลา

2.1 ตรวจสอบคุณภาพขวดที่สงมาจากโรงงานผูผลิตโดยวิธีสุมตัวอยาง
และชั่งน้ําหนัก โดยใหไดน้ําหนักและรูปทรงตาม spec ที่กําหนด
2.2 การลางขวดเปลาโดยใชน้ํายาคลอรีนไดออกไซด จะตองใหมีคลอรีน
อิสระคงเหลือในน้ําไมต่ํากวา 0.3 มิลลิกรัม/ลิตร พียงพอตอการกําจัด
เชื้อโรคที่ติดมากับขวดเปลาได

3. การลางทําความสะอาดหัวบรรจุใหสะอาดโดยใชน้ํายาคลอรีนไดออกไซด

4. การตรวจสอบความถูกตองการทํางานเครื่องมือ เครื่องจักรตางๆ โดย
ศึกษาแบบละเอียดจากคูมือที่บริษัทจัดทาํให



5. ตรวจเช็คผลิตภัณฑในขั้นตอนกอนการแพ็คฟลมวามีจุดบกพรองตรงไหน
หรือไมกอนเขาเครื่องหอแพ็คฟลม

ตารางการควบคุมระบบผลิตและคุณภาพผลิตภัณฑตารางการควบคุมระบบผลิตและคุณภาพผลิตภัณฑ

1. ตารางการควบคุมคุณภาพน้ําระบบผลิต

2. ตารางการควบคุมระบบผลิตและระบบบรรจุขวด

3. รายงานประจําวัน (Daily Report)




















